Hersteller

DOOSAN

Serie PUMA 2500 SY
Stlckzahl 3
Herstellungsjahr 2012
Steuerung CNC + lader
Achse XZLCY
D [rrerm) a0
Arbeitsbereich ; fl:r“””] 1000
_ ¥ imm)
£ [mm)
[ Hersteller INDEX
Serie G200
Stuckzahl 2
Herstellungsjahr 2007
Steuerung CNC + lader
Achse X,Z.CY.B
E0 [rm) 250
Arbeitsbereich Jl{ itmmll 4%0
_Yimm] | -
Z [mim) =

-
Hersteller

GILDEMEISTER

Serie CTX400
Stlickzahl 2
Herstellungsjahr 2010
Steuerung CNC
Achse %7
20 [mm) 350
Arbeitsbereich L (rmm] 500
X {mm) -
¥ {miml <
h Z [mm) =
C. FRASEN
[ Hersteller DECKEL MAHO
Serie DMU 80T
Stlickzahl 3
Herstellungsjahr 2007
Sreuerur_‘]g_ CNC
Achse XY.ZB
Z0 (mm) -
Arbeit ich L {mm] )
rbeitshereic ek =
¥ (| 600
\ Z [mmi 450

11



12

Hersteller DECKEL MAHO
Serie DMU 50T
Stlickzahl 2
Herstellungsjahr 2003
Steuerung CNC
Achse XYL
Z0 [mm) -
i £ L (mm) -
Arbeitsbereich el 800
¥ {mm} 450
L [} 350
— —
Hersteller DECKEL MAHO
Serie oMU 6OP
Stlckzahl 2
Herstellungsjahr 2012
Steuerung CNC
Achse XY,Z,B.C
0 (mm) -
Arbeitsbereich L (mm) =
rbeitsbereic ¥l =
¥ {mm} 250
Z [mm) 550 2
Hersteller DECKEL MAHO
Serie DMU 60E
Stlclkzahl 5
Herstellungsjahr 2005
Steusrung CNC
Achse XZC
@0 [mm) -
Arbeitsbereich L (mm] -
X imm] 750
¥ (mm} 400
Z i) 280 )
Hersteller HURCO )
Serie VMX30 i
Stiickzahl 5
Herstellungsjahr 2012 - 2018
Steuerung CNC
Achse ¥.Z.C
E0 (mm) -
Arbeitsbereich L (rm) -
X {mm] GO0
_ ¥ imm} | 400
Z [mm) 280 -3




